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La presents invention concerne un enroulement pour 
transformateur 61ectrique et notainment un enroulement 
secondaire basse tension et forte intensite pour celui-ci 
ainsi qu'un procede de fabrication d' un tel enroulement. 

5 La fabrication des transf ormateurs en mesure de 

d^livrer des valeurs d' intensite importantes est souvent 
difficile en raison de la necessity de bobiner, notamment 
au niveau du secondaire^ des fils de diametre important. 
Par ailleurs, dans de tels transf ormateurs, il est 

10 particulierement difficile de disposer sur ces 
enroulements des points, tels que des points milieu, 
permettant d''etablir une sortie en communication avec un 
nombre de spires determine permettant ainsi de prelever 
des tensions de sortie variables. On salt de plus que les 

15 transformateurs de ce type, vraisemblablement en raison 
des difficultes pr6cedeiranent mentionnees, sont d'un prix 
de revient particulierement 61eve. 

La presents invention a pour but* de remfedier aux 
divers inconv6nients pr^cit6s en pr6sentant un enroulement 

20 pour transformateur, et notamment un enroulement 
secondaire basse tension et forte intensite, qui soit 
facile k construire, et done d'un coQt de fabrication 
relativement modere, et qui pbssede des prises de 
pr616vement de tension dispos^es sur un nombre de spires 

25 quasiment quelconque, pejrmettant ainsi a 1' utilisateur de 
disposer d'une tension, notamment de sortie^ totalement 
adaptable en fonction de ses besoins. 

La presente invention a ainsi pour objet un 
enroulement pour transformateur electrique comportant au 
30 moins un enroulement primaire et au moins un enroulement 
secondaire, caract6rise en ce qu''il est constitue d'un 
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element tubulaire dont la parol est percee de part en part 
d'une fente senslblement en forme d'hellce s'fetendant de 
son sommet k sa base. 

Pref erentiellement la fente sera creusee dans 
5 1' element tubulaire par une operation d'^usinage de ce 
dernier. Par ailleurs, 1' Element tubulaire pourra etre 
constitue d'^un profile obtenu par extrusion. 

La pr^sente invention a 6galement pour objet un 
proced6 de fabrication d'un enroulement pour 
10 t rans format eur caracterise en ce qu' il consiste d 
r6aliser, * dans un element tubulaire^ une fente 
senslblement en forme d'helice, qui traverse sa parol de 
part en part et qui s'etend de son sommet a sa base. 
enroulement pourra §tre realise par moulage, et la fente 
15 senslblement h61icoldale pourra 6galement etre obtenue par 
une operation d''usinage. 

Pref Erentiellement la section droite de 1' element 
tubulaire sera polygonale et I'on r6alisera la rainure 
helicoidale en creusant^ sur chacune des faces vde 

20 1' element tiibulaire^ une succession de fenetres 
paralleles, les fenetres d'une face etant raccordees aux 
fenStres des faces qui- lui sont adjacentes de fagon telle 
que I'on forme une fente continue, et en ce que, pour une 
fenetre d'une face donn6e, aprfes avoir effectue un tour 

25 complet de 1' element prof 116, on se * retrouve a un niveau 
d6cal6 d'une distance 6gale a la somme d'un espace inter- 
fen§tre et de la largeur d'une fenetre. 

On decrira ci-apr^s, a titre d'exemple non limitatif, 
une forme d' execution de la presente invention, en 
30 reference au dessin annexe sur lequel : 



- La figure 1 est une vue en perspective d'un exemple 
de realisation d'un enroulement d'un transformateur 
suivant 1' invention. 

- La figure 2 est une vue de face schematique d'un 
5 exemple de transformateur 6quipe d'un enroulement suivant 

1' invention* 

- La figure 3 est une vue de dessus du transformateur 
represents sur la figure 2. 

- La figure 4 est une vue de profil du transformateur 
10 represents sur les figures 2 et 3, 

- Les figures 5 et 6 sent des vues en perspective de 
deux variantes de mise en CBUvre de la presente invention. 

On a represents en perspective sur la figure 1 un 
enroulement 1 suivant 1' invention destine ^ constituer le 

15 secondaire d^un transformateur. Cet enroulement secondaire 
1 est constituS d'un element profile tubulaire a section 
droit e en forme de rectangle^ comportant quatre faces 
principales la, lb, Ic, Id. Cet elSment profilS tubulaire 
est creusS d^'une fente 2, de forme sensiblement 

20 hSlicoldale, qui traverse son Spaisseur de part en part et 
qui s'etend sur toute sa periphSrie de son sommet a sa 
base. 

Cette fente 2 est en fait constitute d'une sSrie de 
fenetres rectilignes et paralleles 3a, 3b, 3c, 3d qui sont 

25 respectivement usinSes dans chacune des quatre faces la, 
lb, Ic, Id. Ainsi que reprSsente sur la figure 1, les 
fenetres 3a et 3c respectivement rSalisees dans les faces 
opposees la et Ic sont rigoureusement transversales alors 
que les fenetres 3b et 3d respectivement realisees a 

30 travers les faces opposees lb et Id sont inclinSes d' un 
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angle a par rapport a leur axe transversal xx' , de f agon 
telle qu'elles assurent la liaison avec les rainures 
correspondantes des faces lb et Ic qui leur sont 
adjacentes de fagon a former la fente sensiblement 
helicoidale 2, et que, lorsque I'on tourne autour de 
1' Element tubulaire 1, partant par exemple d'un angle A de 
celui-ci et passant par des angles respectifs B, C et 
on arrive au point A' , situe sous le point A, . a une 
distance de celui-ci egale a la somme de l''espace inter- 
fente, ou pas P, separant les diff6rentes fentes, et de 
la largeur e de la fente 2. 

Si 1' on precede ainsi pour chacun des tours de bette 
fente, on obtient done en definitive une fente h61icoxdal.e 
r^alisee dans I'' element profile 1. 

Ce mode de realisation est particulierement 
interessant en ce qu'il peut §tre. execute de* fagon 
particulierement facile rapide et r6p6titive par des 
machines a commande numerique qui, par ekemple, 
realiseront 1' ensemble des rainures parallfeles et 
rigoureusement transversales sur la face la du solide, 
puis, apr§s retournement ^ 90"* de celui-ci et une 16gdre 
inclinaison a, realiseront les rainures 3b inclin^es par 
rapport a I'axe transversal xx' et ainsi de suite pour les 
faces Ic et Id. 

On tel mode de mise en oeuvre s'est ainsi r6vele etre 
particulierement facile, rapide et peu coftteux, ^ mettre 
en oeuvre en comparaison des realisations bobin^es de 
l'6tat anterieur de la technique necessitant de. faire 
appel k des enroulements constituSs de fils de tr^s forte 
section. 
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Dans le present mode de mise en CBuvre, la section 
droite de 1' enroulement pourra §tre facilement controlee 
en jouant sur l'6paisseur E de la parol de 1' Element 
profile 1, et 6galement sur la valeur du pas P de celui- 
5 ci. 

La presente invention est egalement particulierement 
interessante en ce qu'elle permet de disposer facilement 
un point milieu sur un tel enroulement en realisant, par 
exeraple ainsi que represents sur la figure 1, un simple 

10 trou filete 10 dans un espace inter-fentes sur lequel il 
sera facile de venir fixer, par des moyens de vissage 
appropries une borne de sortie , sur un fil conducteur, 
une borne de sortie. L' utilisateur pourra ainsi 
s61ectionner, entre cette borne de sortie et une borne de 

15 reference X, une tension secondaire quasiment quelconque 
comprise entre 0 et la tension de sortie prevue pour le 
trans format eur . 

Bien entendu, 1' enroulement pourra etre realise par 
des moyens autres que I'usinage tels que par exemple le 
20 moulage. 

On a represents sur les figures 2 a 4 une variante 
particulierement interessante de 1' invention dans laquelle 
I'' element tubulaire est constitue d'^un element profile 
dont la section droite, qui apparalt clairement sur la 

25 figure 3, est de forme carree, deux cotes opposes de 
1' Element profilS 1 comportant des rainures 5 s'etendant 
suivant une generatrice du profile, qui sont ouvertes sur 
I'exterieur et ont une section droite en forme de T . 
Chacune de ces rainures 5 est ainsi apte k recevoir la 

30 tete 6 d'une vis 7 permettant au moyen d'un ecrou 9 
d' assurer la fixation d'une cosse de liaison electrique 11 
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sur laquelle est soude un fil conducteur 13, Ainsi que 
repr6sente sur la figure 3 le transf onnateur peut §tfe 
constitu6 d'un premier bobinage primaire 15 externe, et 
d'un second bobinage primaire 15' qui est dispos6 k 
l'int6rieur de 1' enroulement secondaire 1^ qui sont li6s 
entre eux^ de fagon classique, par un circuit magnet ique 
17. Ainsi qu' il en etait du precedent, 1' enroulement 
secondaire 1 de ce transf ormateur est realis§ par usinage 
d'un type tel que celui d§crit en regard de la figure 1. 
Le present mode de mise en oeuvre est particulidrement 
int^.ressant en ce qu'il permet k 1' utilisateur de 
disposer, entre une borne X prise comme reference du 
secondaire et une seconde borne d'une tension 

proportionnelle au nombre de spires exist ant entre ces 
deux bornes. Les rainures 5 en T permettent en effet de 
disposer les moyens de connexion de la borne Y en une zone 
quasiment quelconque des deux faces opposees la et lb. 

Bien entendu, . suivant 1' invention^, la section droite 
de 1' element tubulaire peut etre de forme quelconque.. Elle 
peut ainsi, comme represents sur la figure 6 etre de 
section circulaire et, dans un tel mode de mise en oeuvre, 
1' enroulement secondaire sera pref erentiellement realise 
par une operation de moulage. 

L' enroulement secondaire pourra 6galement etre de 
section droite triangulaire ainsi que represents sur la 
figure 6 ou encore de section droite polygonale, et ceci 
en fonction des utilisations specifiques souhaitSes par 
1' utilisateur . 



REVEMDICATIONS 

1. - Enroulement pour transf ormateur electrique du 
type comportatit au moins un enroulement primaire et au 

5 itioins un enroulement secondaire (l), caracterise en ce 
qu' il est constitue d'un element tubulaire dont la parol 
est perc6e de part en part d'une fente (2) sensiblement en 
forme d'^h^lice s'6tendant de son sommet k sa base, 

2. - Enroulement pour transf ormateur suivant la 
10 revendication 1, caracterise en ce que la fente (2) est 

creus6e dans l'61§ment tubulaire (1) par une operation 
d'usinage de ce dernier. 

3. - Enroulement pour transf ormateur suivant I'une des 
revendications 1 ou 2^ caracterise en ce que I'' Element 

15 tubulaire (1) est constitue d'' un profile obtenu par 
extrusion, 

4. - Enroulement pour trans fointiateur suivant I'une des 
revendications prec6dentes caract§ris6 en ce que la 
section droite de l'616ment ttibulaire est polygonale, et 

20 la fente (2) en forme d'h61ice est formee par une 
succession de fen§tres lin6aires paralleles et 
sensiblement transversales {3a, 3b, 3c, 3d) qui sont 
r6alis6es dans chacune des faces de 1' element tubulaire, 
les fenetres d'une face 6tant raccord^es aux fenStres des 

25 faces qui lui sont adjacentes de fagon telle que, pour une 
rainure d'une face donn6e, apres avoir effectu6 un tour 
complet de 1' Element profile, on se retrouve A un niveau 
d6cal6 d'une longueur 6gale a la somme d^un espace inter- 
fen§tre (P) et de la largeur (E) d'une fenStre. 
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5. -.Procede de fabrication d'un enroulement (1) pour 
transformateur caracteris6 en ce qu'il consiste a 
realiser, dans un element tubulaire, une fente (2) 
sensiblement en forme d'h^lice, qui traverse sa paroi de 
part en part et qui s'6tend de son sominet a sa base. 

6. - Precede suivaht la revendication 5, caracterise 
en ce que I'on realise ledit enroulement par moulage. 

7. - Proc6de suivant la revendication 5, caract6ris6 
en ce que I'on realise la fente sensiblement helicoldale 
par une operation d'usinage. 

8. - Proced§ suivant la revendication 7 dans lequel la 
section droite de l'616ment tubulaire est polygonale 
caract6rise en ce que I'on realise la rainure en forme 
d'h61ice en creusant, sur chacune des faces de 1' Element 
tubulaire, une succession de fen§tres paralldles, les 
fenStres d'une face 6tant raccord6es aux ' f enetres des 
faces qui lui sont adjacentes de fagon telle que I'on 
forme une fente continue, et en ce que pour une fenetre 
d^une face donnee, apres avoir effectue un tour coitiplet de 
l'616ment profile, on se retrouve ^ un niveau decale d'une 
distance egale a la somme d' un espace inter-f enetre (JP) et 
de la largeur (e) d''une fenetre. 
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